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Produktutveckling

Swerea SWECAST har de senaste dren satsat stort pd produktutveckling av gjutna kompo-
nenter. Vi kan hjdlpa till att utveckla och forma gjutna produkter. Som hjilpmedel anvinds
ett antal av marknadens bésta program.

Swerea SWECAST genomfor forskning och
utveckling, utbildning och konsulttjanster inom
omradet Produktutveckling. Ett vixande omrade
ar sammangjutning av olika material, mixmaterial,
samt lattviktskonstruktioner

CAD

Med CAD-verktyg kan vi rita upp era kompo-
nenter i 2D eller 3D. CAD anvinds dels for att rita
upp sjilva komponenten men ocksa for att rita upp
ingjutssystem, matare och verktyg.

Mjukvaror: SolidWorks

Gjutsimulering
(Processimulering)

Med gjutsimulering kan vi simulera hela gjutfor-
loppet i datorn, dvs formfyllnaden och stelning-
en, samt de restspanningar och formforandringar
(krympning) som uppstar under svalningen.

Med gjutsimulering kan eventuella problem och
defekter upptdckas innan verktyget och modellen
ar tillverkad. Aven inre spanningar, sprickrisk och
mattférandringar/krympning kan simuleras. Vi
utfor dven restspanningsmatningar.

Simulering kan alltsa anvandas for att kontrollera
om komponenten gér att gjuta och i sé fall hur,
samt vid problemlésning.

Mjukvaror: Conifercast, Flow3D, Novaflow ¢& Solid,
Procast och Magmasoft.

Hallfasthetsanalyser

Dessa analyser anvénds for att kontrollera om
gjutgodset haller for de belastningar som det
utsitts for.

Foérutom statiska och dynamiska berakningar kan
aven topologiberikningar utforas. Detta innebér
att utifrdn givna belastningsfall och begransningar
sd ger datorn ett forslag pa utformning.

Mjukvaror: Abaqus, Hyperworks (Hypermesh och
Optistruct) och nCode.

Protoyptillverkning

Swerea SWECAST har en 3D printer som gor
plastmodeller i storleken 200 x 200 x 300 mm.

Vi kan hjalpa till att tillverka prototyper for att
dels visualisera komponenten men ocksa for att
tillverka en gjuten prototyp.



Konsulttjanster

Vi har utfort over 300 uppdrag med referenser som ABB Robotics, Volvo Powertrain,
Volvo CE, Ericsson, Saab Aerospace samt de flesta av Sveriges gjuterier.

o Utveckling av ny produkt/komponent

« Topologioptimering

o Ombkonstruktion av befintlig produkt/
komponent

o  Expertkonsult inom omradet produkt-
utveckling

o Konstruktionsgenomgang

« Beredning, utformning, optimering och
placering av ingjutssystem och matare

«  Process- och materialval

+  Probleml6sning

«  Prototyptillverkning

o Restspanningsmitning

Mal: Optimera ingjutssystem och avluftnings-
placering pé ett pressgjutningsverktyg.
Losning: Gjutsimulering (formfyllnad och
stelning) for att optimera fyllnads- och stel-
ningsférloppet.

Kontaktpersoner

FoU, allménna fragor:

Stefan Gustafsson Ledell

036-30 12 04,
stefan.gustafsson-ledell@swerea.se

Produktutveckling, konstruktion:
Stefan Fredriksson
036-30 12 63, stefan.fredriksson@swerea.se

Produktutveckling, simulering & modellverk-
tyg:

Martin Risberg

036-30 12 62, martin.risberg@swerea.se

Mal: Minska risken for inre termiska sprickor i
komponent.

Losning: Med gjutsimulering (spanning)
detektera termiska spanningar for att sedan
konstruera om detaljen sa att risken for sprickor
minskas.

Mal: Att minimera antalet produktionssteg och
att minska totala kostnaden f6r produkten.
Losning: Konstruera om produkten till en gjuten
komponent med hjélp av gjutsimulering. Hjélpa
kunden och gjuteriet med hur den ska gjutas
(konstruktion och beredning).
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