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Forskningsinstitutet Swerea IVF erbjuder
avancerade forsknings- och konsulttjans-
ter inom tillverkningsindustrins kdrnomra-
den, med maélet att snabbt fa in ny teknik
och nya metoder i praktisk anvéndning
hos vara kunder. Vi arbetar pa uppdrag av
savél offentliga institutioner som enskilda
foretag. Swerea IVF har som huvuduppgift
att ta fram, utveckla och inféra ny teknik
och nya arbetssétt inom en rad branscher
med fokus pa produkt-, process- och pro-
duktionsutveckling. Vi erbjuder dven djup
kompetens angdende materialegenska-
per och applikationer for keramer, samt
fér polymera och textila material.

Swerea IVF AB
Argongatan 30

431 53 MdlIndal

Box 104

431 22 Mdindal
Telefon 031-706 60 00
Fax 031-27 61 30
www.swereaivf.se

Kontakt:

Cecilia Ramberg, avd chef, 031-706 60 52
cecilia.ramberg@swerea.se

Lotta Borggren, projektassistent, 031-706 60 94
ann-charlotte.borggren@swerea.se

25 experter till din tjanst!

Vi kan materialteknik och
tillverkningsprocesser

swereallvF



Vara kompetensomraden

Varmebehandling och Smide

Vi bedriver forskning och utveckling, ger rad, tillhandahaller
utbildning och utfor konsultuppdrag inom varmebehandling och
smide. Vi har stor kunskap om konventionella hardningsmetoder
och kylforfarandet efter hardning. Med var egenutvecklade
utrustning SmartQuench kan vi bestdmma kylmedels egen-
skaper.

Vi har specialiserat oss pa:

* Induktionshardning

» Varmebehandlingsprocesser inklusive utrustningar

» Utvardering av kylmedels egenskaper

» Efterbearbetning av smidda produkter

* Produktutveckling och prediktering av produktegenskaper
efter vdrmebehandling

* Simulering av vdrmebehandling

Kontakt: Eva Troell, tfn 031-706 60 77

Ytbehandling

Vi utgor en samlad kompetens for de flesta fragestéllningar
som berdr ytbehandlande féretag. Tyngdpunkten ligger pa
produktionsteknik, processer, material och materialanalyser
samt kvalitet och milj6. Vi har egna anldaggningar som kan
anvéndas for forsok och utprovningar under produktions-
tekniska forhallanden.

Vi har specialiserat oss pa:

Kontakt: Lars Osterberg, tfn 031-706 60 49

Lackering pa ett optimalt satt

Kemisk och elektrolytisk ytbehandling
Provning av termiskt sprutade skikt
Matning av partikelrenhet hos komponenter
Krom VI-ri passivering

Férbehandling och rengéring

Miljéfragor kring ytbehandling

Platformning

Vi har bade bred och djup kunskap om platformnings-
processer, material och pressverktyg. Tonvikten ligger

pa processerna djupdragning, pressing, och rullformning,
ofta i kombination med avancerade material.

Vi har specialiserat oss pa:

Effektiv framtagning av pressverktyg

Simulering av formningsprocessen

Uppmétning av geometri med optisk 3D-skanning
Formbarhetstester

Framtagning av materialdata for simulering

Val av ratt platmaterial

Material- och sprickanalys

Funktionella ytor

Kontakt: Elisabeth Sagstrém, tfn 031-706 60 67

Limning

Vart specialomrade &r limningsprocesser och vi har resurser
som ger oss ett helhetskunnande i limfragor. For att erhalla
ett bra resultat vid limning maste man ha god kédnnedom om
manga parametrar som t ex renhet, ytbehandling, material
och process.

Vi har specialiserat oss pa:

Kontakt: Ola Albinsson, 031-706 61 90

eva.troell@swerea.se

lars.osterberg@swerea.se

elisabeth.sagstrom@swerea.se

ola.albinsson@swerea.se

Val av rétt férbehandling

Renhetsbestamning av ytor som ska limmas
Val av ratt lim som uppfyller de tekniska kraven
Produktionssimulering av limprocessen
Haveriutredningar av limférband

Vara provningstjanster

Mikroskopianalys

Vi arbetar med olika typer av optisk mikroskopi,
bildanalys och svepelektronmikroskopi f6r analys
av ytors utseende och sammansattning, brott-
ytor och mikrostrukturer. Med EDX kan réntgen-
analys av kemisk sammansattning dven hos
mycket sma partiklar eller omraden utféras.

Vara analysmetoder ér:

*  Optisk mikroskopi

* SEM (svepelektronmikroskopi)
» EDX (Energy Dispersive X-ray)

Restspannings- och restaustenitmatning

Vi méter restspanningar som induceras i komponen-
ter genom termiska och/eller mekaniska processer,
exempelvis varmebehandling, kulpening, smidning
eller svetsning. Restaustenithalten ger en indikation
pa hur véal en varmebehandling av hdgkolhaltigt eller
satthardat stal utfallit. Hog restaustenithalt kan
resultera i felaktig hardhet eller produkter som &r
instabila ur dimensionssynpunkt i drift.

Vi méter:

* Restspanning, dven restspanningsprofiler
* Restaustenit

Tillgangliga metoder:

* Halborrning

¢ Rontgendiffraktion

Skadeanalys av ytskikt

Vi analyserar ytskikt som inte uppfyller krav pa
Onskad prestanda, t ex ytskikt som lossnar.
Genom att analysera brottytorna, ta fram
tvarsnitt eller ta bort ytskikt kan vi ofta bedéma
om fel material har valts eller om féroreningar ar
orsaken till problemet.

Vi anvander flera olika metoder inom material-
analys:

» GDOES (glimurladdningsspektroskopi)

* Ljusmikroskopi

* SEM/EDX

* Mikrosond

* Ytkarakterisering

Skadeanalys och haveriundersokningar
Haverier lamnar ofta manga fragor obesvarade.
Kommer detta att ske flera ganger? Vad var
orsaken? Vi utfor skadeanalys och haveriunder-
sokningar inom en rad olika omraden pé saval
elektroniska som mekaniska komponenter.
Skadeanalys kréver ett vélplanerat och struktu-
rerat arbetssatt.

Vi utfor:

* Okularbesiktning

* Provberedning och materialkontroll

» Mikroskopianalys (simulering vid behov)

» Utvardering och ger rekommendationer

+ Slutdokumentering och rapportering

Provning och analys av kylmedel vid
varmebehandling

Vi utfér provning och utvérdering av kylmedel vid
hérdning genom upptagning och analys av
kylkurvor med var egenframtagna utrustning
SmartQuench. Genom kontinuerlig kontroll
sékerstélls att kylmedlet har ratt kylférmaga och
inte &ndras 6ver tiden samt att kylparametrar,
som strémning, temperatur och koncentration
(fér polymerkylmedel), &r optimerade.

Vi tillhandahaller:
* Kylmedelsprovning
* Analys av kylkar pa plats

* Rekommendationer f6ér optimal och effektiv
kylning

Korrosionsprovning

Provning av de korrosionsskyddande egen-
skaperna hos olika material och ytskikt kan
goras pa manga olika sétt. Det aktuella korro-
sionsproblemet avgor valet av provningsmetod.
Vi arbetar med:

* Neutral saltdimma

* Cyklisk korrosionsprovning

* Fuktprovning

* Utomhusprovning

* Specifik provning enligt standard

Kontaktpersoner:

Partikelrenhet

Genom att bestdimma partiklars typ kan man
spara var de kommer ifrdn och vad som pagar
i ett system. Vi genomfor renhetsanalyser pa
detaljer avsedda for bl transport av luft, vatten,
olja, eller brénsle samt pa komponenter som
ingar i partikelkénsliga system.

Renhetsanalyser utférs genom:

 Extrahering av partiklar (spolning, skakning
eller ultraljud)

 Filtrering av extraktionsvéatskan, partikel-
rakning samt karakterisering

Slitageprovning

Man brukar skilja mellan tre typer av slitage:
abrasiv, erosiv och adhesiv nétning. Ofta har
slitaget uppstéatt genom en kombination av de
tre. Vi utfor slitageprovning med hjalp av ett
antal olika utrustningar.

Vara metoder &r framfor allt:

* Taber Abraser

* Pin-on-disk

Kvalitetssakring av limmade férband

Vart mal &r att sékerstalla "limning fran kontakt till
funktion”. | vart arbetsomrade ingar dven hélso-
och arbetsmiljéfragor for hardande lim. For att
sakerstalla kvaliteten hos det fardiga limférbandet
anvénder vi bade ofdrstérande och férstérande
provning.

Nagra av vara provningsmetoder &r:

* Ljusmikroskopi

* SAM (Ultraljudsmikroskopi)

* SEM (Svepelekironmikroskopi)

* Drag- och kompressionsprovning

* Fukt- och temperaturprovning

Optisk 3D-skanning

Vi utfér optisk 3D-skanning med var ATOS Il skanner.
Den har tva mdtomraden 175x140x135 mm och
500x450x400 mm. Den kan anvéndas f&r jam-
forelse av olika modeller fér kontroll av avvikelser
savél inom specifika omrdden som mellan hela
detaljer. Modellerna kan t ex vara en platdetalj och
dess pressverktyg eller en tillverkad detalj och
motsvarande CAD-modell.

Vi tillhandahaller:

* Uppmatning av detaljer genom 3D-skanning f6r
jamférelse mellan CAD-modell och verklig detal]
eller mellan detaljer sinsemellan

* Rad for val av referenspunkter, process- och
materialparametrar som paverkar geometri-
utfallet av formade detaljer

Jonas Holmberg, tfn 031-706 60 72
jonas.holmberg@swerea.se

Anders Klassho, tfn 031-706 60 73
anders.klassho@swerea.se
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