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Hur effektivt och sakert kan du arbeta vid maskinen?

o Maskinanvandaren bestammer till stor del om den CE-maérkta maskinen blir
utrustad med skydd mot utkast av arbetsstycke och verktygsdelar. Markligt
nog kan bada maskinerna ovan vara CE-markta - den vanstra maskinen med
bra skydd och den hégra med kontaktmattor och plaststripps som ”skydd” !

o Tillverkaren/leverantéren ska CE-marka maskinen. Erfarenheten visar dock
att manga sakerhetslosningar ar mycket daligt anpassade till produktions-
kraven. Anvandaren forsatts darfor i stora svarigheter, eftersom han ofta
tvingas att mer eller mindre sétta sakerheten ur spel for att kunna utfora ar-
betet pa ett acceptabelt satt

o Trots eventuella sakerhetsbrister hos maskinen ar du som anvéndare ansva-
rig for att din produktionsutrustning ar saker att anvanda. Hur effektiv och
saker maskinen blir ar en fraga for foretagsledningen. Bestallarkompetensen
ar avgorande

o Olyckor innebdr ofta ett stort personligt lidande samt hdga kostnader for
bade foretag och samhaélle. Stora risker for olycksfall ar skarskador vid
verktygsbyte och utkast av arbetsstycke och verktygsdelar.

o Trots att det finns tydliga sékerhetsforeskrifter for maskiner ar sékerheten
ofta svar att anvanda for operatoren i praktiken. Det beror pa att olika
arbetssatt hos operatorerna inte alltid passar de skyddsanordningar maski-
nerna ar utrustade med. D& hander det ofta att skyddsfunktionerna kringgas.
En nyckelfaktor for att komma till ratta med problemen &r att minimera
motiven for att kringga sakerheten

Tank igenom vilka krav du har pa maskinen for att den ska kunna ga att an-
vanda bade effektivt och sakert i din verksamhet. Ta upp dina krav redan
under kontraktsforhandlingarna, sen &r det ofta for sent. Anvand check-
listan vid upphandling.
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Upphandlings- och CE-markningsprocedurens kopplingar

A B C C D
Offert Maskin Teknisk Bruks- Tillverkar- | EG-forsékran
|| Tillverknings- [__{anvisningar | | deklaration |om dverens-
Leverans- Ej dokumentation stammelse
avtal sjélv- (2B)
sténdig
Kontrakt del-maskin’
Ansvarsfordel- Risk- och Ritningar Arbetsmetoder Delmaskin Maskiner 2A
ning mellan: sékerhets- Berakni for saker an- som ej kan Maski
B} analys erakningar vandning fungera askin-
underleverantdr Prov/test sjalvstandigt system 2A
U Riskreducering rovitester Anvandar- Utbvtbar ut
via: Risk och Saker- information Ej CE-mérke ytbar ut-
N i rustning 2A
slutleverantor - konstruktion hetsanalysen Sakerhets-
- skydds- o underhall Sakerhets-
U anordningar f‘ggﬁ%ﬂmg AFS komponent 2C
) - information :
anvandare bilaga 1 Nozr(r)?ﬁ:a(;sh CE-mirke
Elutrustning . s utom for saker-
CE-mérkt mot Bruksanvisningar anvandning hetskomponent
EMC och LVD Eventuella
varningar

A Offert, Leveransavtal och Kontrakt

Vid offert- och kontraktsférhandlingarna ar det viktigt att klarlagga det juridiska
ansvaret och férdela Produktansvarslagens (PAL) skadestandsansvar mellan in-

blandade parter. Genom att anvanda standardiserade leveransavtal kan en fordel-
ning av produktansvaret goras mellan séljare och kopare.

Mellan naringsidkare (juridiska personer) ar det vanligt att anvanda sadana
branschavtal, t ex NL 01 Allm&nna leveransbestammelser for leveranser av

maskiner samt annan mekanisk, elektrisk och elektronisk utrustning inom och
mellan Danmark, Finland, Norge och Sverige. (Kan hamtas pa
http://www.teknikforetagen.se/tf.asp?id=831).

NL 01 behandlar ansvaret pa sa satt att saljaren "fordelar” ansvaret for sakskador
till koparen, t ex skador pa egendom, fran det att foretaget som kopt produkten har
fatt den i sin besittning. Observera att séljaren daremot inte kan ”avtala bort”
ansvaret for personskador.

NL 01 innehaller saledes en generell "friskrivning” vad géller ekonomiska foljd-
skador som intraffar da godset befinner sig hos kdparen eller som drabbar pro-
dukter framstéllda av kdparen.

Orgalime S 2000 (General Conditions for the Supply of Mechanical, Electrical
and Electronic Products), ar villkor for internationella leveranser av verkstads-
industrins produkter. Det 6verensstammer vasentligen med NL 92.

Ar den skadelidande en utomstaende, till skillnad fran en kontraktspart, hjalper
det som regel inte med bra leveransvillkor. Friskrivning” kan bara aberopas mot
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kontraktspartner. NL 01 innehaller dock skrivningar som gar att ansvaret, dven
om kraven pa leverantéren kommer ifran icke kontraktspart, slutligen justeras
mellan kopare och séljare enligt ett visst system.

Leveransvillkor maste aberopas vid varje affarstransaktion i ett tidigt skede, nor-
malt i samband med offert, men kan ocksa aberopas i ett ramavtal med aktuell
kund. Det ar ocksa viktigt att inte vara passiv om leveransvillkor som motparten
aberopat &r langtgaende.

| Europa forsoker man att aterfora ansvaret till den som har orsakat skadan. Skulle
en maskintillverkare ha en produktansvarsforsakring som técker en skada, aven
om den har orsakats av underleverantorens del i maskinen, sa finns mojligheter
for aktuellt forsakringsbolag att forsoka aterkrava utgivet skadestand av ansvarig
underleverantor (regressratt). Leveransvillkor mellan maskintillverkare och
underleverantor far da stor betydelse.

Det &r viktigt att papeka att olika varningstexter pa t ex emballage inte galler som
“friskrivning” fran produktansvar mot konsument och slutlig kdpare av produkten.
Skulle daremot brukaren ha fatt en saklig information om en kvarvarande risk hos
varan, men anda ha anvant varan i strid mot den lamnade informationen, kan det
innebara att brukaren sjalv far bara konsekvenserna av uppkomna skador.

Luganokonventionen. Alla EU- och EFTA-stater har anslutit sig till Lugano-
konventionen, vilket innebér att produkter kan foras fritt dver granserna inom
Europa utan att importdren blir strikt ansvarig enligt produktansvarslagen. Den
skadelidande anses ha sa goda mojligheter att fa ut skadestand i tillverkarlandet att
han inte behdver gora géllande det speciella importdrsansvaret.

Konsekvenserna tekniskt och administrativt for produktansvar och produktséker-
het &r omfattande. Nagra exempel pa detta &r att tillverkaren béar ett ansvar for att
produkten har ”skalig sdkerhet” vid anvandning hos kdparen. Detta medfor att
tillverkaren maste leverera nédvandig skyddsutrustning for en s k "sjalvstandig
maskin” for att kraven ska anses uppfyllda, &ven om kdparen inte anser sig be-
héva skyddsutrustningen. Foretagets inkdps- och leveransavtal & mycket viktiga
for fordelning av ansvaret. Bruksanvisningar maste vara tydliga och teknisk bevis-
dokumentation blir nédvandig. Alla tjanster i anslutning till en fysisk produkt,

t ex annonsering, datablad och instruktionshocker ingar ocksa i produktansvaret.

Det &r viktigt att se dver sina leveransavtal, for att ta reda pa eventuella begrans-
ningar i produktansvaret. Det vanligaste &r att parterna (séljare och kdpare)
Overenskommer att ett visst allmént branschanknutet leveransavtal ska galla.

B  Maskin, delmaskin och maskingrupp

Né&r ordern omfattar en delmaskin som ar en “ej sjalvstandig maskin” (dvs en
maskin som ska inga i en annan maskin eller inga i en maskingrupp) &r det viktigt
att bestdmma vem som ar under- respektive slutleverantér. Skillnaden i ansvar
mellan under- respektive slutleverantor &r mera juridisk &n teknisk. Den som ar
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underleverantor av en “ej sjalvstandig maskin” behover ocksa gora en riskanalys
och efterleva tillampliga sakerhetskrav for sin delmaskin sa langt mojligt for att
den ska vara en fullvardig "byggsten” samt 6verlamna dokumentation for sin del-
maskin till slutleverantoren.

Slutleverant6r av en maskingrupp har totalansvaret for maskingruppens sékerhet.
Detta medfér krav pa riskanalys och ansvar for dess totala sakerhet. Han ar ocksa
den juridiska person som i forsta hand kontaktas for ett eventuellt ska-
destandsansprak enligt PAL, ar alagd att uppratthalla den Tekniska Tillverknings-
dokumentationen m m.

Det &r viktigt att kdpa in el-utrustning som ar CE-maérkt enligt EMC- och Lag-
spanningsdirektiven.

C  Teknisk Tillverkningsdokumentation och Bruksanvisningar

Kraven pa Teknisk Tillverkningsdokumentation behandlas i AFS 1994:48
bilaga 5.

Den som utfardar EG-forsakran (normalt tillverkaren av maskinen) ar skyldig att
ha en Teknisk Tillverkningsdokumentation tillganglig under minst 10 ar. Den kan
klassas som ”bevisdokumentation” och ar tekniskt detaljerad och darfor tillver-
karens "egendom”, med undantag for Bruksanvisningar och EG-Forsakran om
Overensstammelse, som ska medlevereras maskinen. Om kdparen (anvandaren)
ska fa ut andra dokument, t ex riskbedémningen, ar en férhandlingsfraga.
Erfarenheten &r att om denna forhandling ska lyckas maste den ske innan kon-
traktet &r undertecknat.

Det nya i och med kravet pa CE-markning av maskiner, ar framfor allt tva aktivi-
teter och dokument, som ocksa ar speciellt viktiga juridiska och tekniska hand-
lingar i "bevisdokumentationen”; "Risk- och Sékerhetsanalys” och "Avstdmning
av AFS 1994:48, bilaga 1". Den senare innebar en forteckning 6ver vilka saker-
hetskrav i bilaga 1 som éar tillampliga pa aktuell maskin och vilka atgarder som
vidtagits pa maskinen for att uppfylla dessa krav. Nivan pa atgarderna baseras pa
hur allvarliga riskerna har bedémts vara enligt risk- och sakerhetsanalysen. Detta
innebar att ju allvarligare risken &r ju sakrare maste sakerheten vara for att kunna
"balansera"” risken. | Teknisk Tillverkningsdokumentation ingar dven bruksanvis-
ningar pa svenska, som ska medftlja maskinen.

D Tillverkardeklaration, EG-férsédkran om overensstammelse, CE-marke
och Maskinskylt

Delmaskin (2B), som inte uppfyller sakerhetskraven far dnda levereras av under-
leverantoren till slutleverantdren som t ex bygger in den i en maskingrupp. Del-
maskinen atfoljs av en Tillverkardeklaration enligt AFS 1994:48, bilaga 2 av-
snitt B.

| Tillverkardeklarationen ségs att nasta led (slutleverantoren) inte far ta delmaski-
nen i drift utan att sdkerhetskraven for delmaskinen och maskingruppen &r
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uppfyllda och CE-market &r pa plats. Delmaskinen ska i detta fall inte CE-méarkas
enligt AFS 1994:48.

Om delmaskinen ar forsedd med el-utrustning bor slutleverantéren begéra att el-
utrustningen ar CE-markt enligt EMC- och Lagspanningsdirektiven, vilket intygas
i Tillverkardeklarationen.

Slutleverantor av maskin eller maskingrupp eller Utbytbar utrustning intygar
Overensstaimmelse med alla tillampliga krav, vilket gérs genom en EG-Forséakran
om Overensstammelse enligt AFS 1994:48, bilaga 2A samt CE-méarker maski-
nen/utbytbara utrustningen.

Sékerhetskomponent ska atfoljas av en EG-Forsakran om éverensstammelse
enligt AFS 1994:48, bilaga 2C, dock far den inte forses med CE-maérke.

EG-forsakran om dverensstammelse respektive Tillverkardeklaration skrivs
pa mottagarlandets sprak och ska bifogas leveransen.

CE-marke. CE-market behandlas i svensk lag (SFS 1992:1534). Market ar inte
tankt som en symbol for marknadsforing, utan som en signal till den s k
marknadskontrollen (myndigheternas kontroll av efterlevnaden) om att
tillverkaren intygar maskinens gverensstammelse med tillampliga krav. Det racker
med ett enda CE-maérke dven om mer &n ett direktiv ar tillampligt.

CE-market ska ha en héjd av minst 5 mm och vara val synligt, lattlast och
bestandigt utfort. Market kan man sjalv tillverka av bestdndigt material, gjuta in
i produkten etc.

"Bestandigt utfort” innebar att skylten bor tillverkas i metall eller annat taligt
material samt t ex nitas eller skruvas pa produkten. "Klisteretiketter” fyller knap-
past dessa krav och bor undvikas.

Maskinskylt. Kraven pa markning av maskinen finns i AFS 1994:48, bilaga 1 pkt

1.7.3 "Markning”. Maskinskylt och CE-mérke kan med fordel samordnas i en
enda skyilt.
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Checklista vid upphandling av trabearbetningsmaskiner
Bilaga nr ... till KOpehandlingar .............coooiiiniii e e

Anvéand checklistan for att;

. Diskutera och precisera hur produktions- och sékerhetskraven ska fungera i praktiken. Notera
garna dverenskommelser i checklistan och ha den som en bilaga till képekontraktet

. Kryssa Ja for tillampliga punkter och lagg till preciseringar i Kommentarer, t ex vald skydds-
anordning etc

Sakerhetssystem och skyddsanordningar

Sékerhetssystem, som bestar av:

_ : Skyddsanordning
S!.(yddsanordm_ng t ex ljusrida, tvahand,
- Sékerhetsstyrning forreglande skydd
- Arbetande del (i maskinen). 1
Bilden till hoger symboliserar hur delarna Sﬁkerheltsswmi“g ™ Arbetande del
. t ex reldsystem, (ol
kopplas till varandra med styr- och kommu- | 7|28 8T e
nikationssignaler { ; .
%ﬁ Generell styrning | | C}’: e Sle’_
Réd linje = sékerhetssignal tex standard-PLC N

Gron linje = Annan signal, t ex givare
Gron pil = kommunikation

1. Behovs skyddsanordning/skydd mot . ja_
utkast av delar. P& t ex frésar behovs skydd |- N€J
mot utkast av arbetsstycke och verktyg-

sdelar. Det finns olika principer:

o Frasen pa bilderna till hoger &r totalt
inbyggd och har 2 bearbetningsbord.
Ddorren och en mellanvagg skyddar ope-
ratéren och minskar aven buller- och
dammspridning

o Frésen pa bild 2 och 3 nedan har sepa-
rata rorliga skydd for de tva arbets-
stationerna och ett skydd for fras-
spindeln

o Séker fasthallning av arbetsstycke ar en
viktig del i skydd for utkast

Observera att hdga spindelvarvtal och tunga
verktygsdelar kraver hog motstandskraft hos
skyddet.

Standarden EN 848-3 for CNC-frasar revi-
deras pa grund av att den har for lag saker-
hetsniva.
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2. Exempel pa skydd mot utkast av arbets-
stycke och verktygsdelar utgérs i bild 2 och
3 av ett vertikalt rorligt skydd i stark plat.
Kommer din maskin att utrustas med s k
plaststripps runt verktyget? Erfarenheten ar
att plaststripps:
0 hindrar inte utkast av arbetsstycke —
mojligen utkast av sma verktygsdelar
(< 20 g) med nya stripps

o A&ldras snabbt och det &r oklart vad &ld-
rade stripps klarar!

O ja
O nej

3. Behovs skydd mellan borden for att
skydda operatdren vid byte av arbetsstycke
pa ena bordet da produktion pagar pa andra
bordet, se bild 3?

(Endast for maskin med dubbla bord)

0 ja
0 nej

S
B

Bild 3.Skyddet gér ner d& operatdren ska byta
arbetsstycke

4. Behovs forreglingsdon (t ex lageskopp-
lare) pa skydd dar dérren/luckan ar svang-
bar/l6stagbar?

0 ja
71 nej

Kommentarer:

5. Kommer skydden att fungera for de
arbetsuppgifter som ska utforas vid maski-
nen? Beskriv hur eventuell battre samverkan
mellan produktion och sékerhet kan uppnas!

0 ja
0 nej

Kommentarer:

6. Kommentarer for 1 -5, t ex valda skyddsanordningar etC: ............ccoovviiiiiiiiiii i,

7. Sakerhetsstyrning. Kommer kravet pa
ett-fels-sékerhet”, d v s att ett fel i systemet
inte leder till farliga situationer att uppfyl-
las? En etablerad metod att bygga person-
sékra styrningar ar dubblering och 6vervak-
ning.

Principen framgar av bilden och tillstands-
tabellen. Motorn (M) kan endast starta da
bada logikblocken gar till (1). Nar endera
logikblocket faller (0) stoppar motorn.

0 =
G x
1 %
1 =

—_— O = O
I I
— O O O
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Det forenklade schemat visar principen for
dubblerad och 6vervakad start- och stopp-
funktion:

0 Nar spanningen slas pa drar rela R3 om
R1 och R2 har fallit (= R3 6vervakar R1
och R2)

o Nar halldonsknappen paverkas drar R1
och R2 via R3-kontakten och tar sjélv-
héllning via egen kontakt

o Motorn startar dd R1 och R2 dragit och R3 fallit, dvs R1 och R2 maste dra for att motorn ska
starta

o Nar halldonsknappen slapps stoppar motorn d&ven om R1 (eller R2) inte skulle falla, dvs motorn
stoppar dven da ett fel uppstar

Felet upptécks vid nasta startforsok, eftersom R3 inte kan dra

R3 dvervakas genom att motorn inte kan starta forrdn R3 fallit. (Kondensatorn C behdvs for att
halla R3 draget tills bade R1 och R2 har tagit sjalvhallning).

8. KOMMENTA e Tl 77 oo e e e e e e e e e s

9. Arbetande del. Det &r t ex motorer, D ja | Kommentarer:

cylindrar och kraftéverforingselement. 7 nej

Kommer "Ett-fels-sékerhet” enligt 7 ovan att
uppfyllas for &ven arbetande delar. For styr-
tekniska delar blir det dven har ofta en fraga
om dubblering och évervakning. For hall-
fasthetsmassiga delar handlar det ofta om
robust konstruktion, t ex éverdimensionering

10. Valj ratt stopp! Det ar viktigt att skilja pa olika stoppfunktioner for att uppna en bra
produktionsanpassning av sakerheten:

10a. Behovs produktionsstopp for enkel U a

Aterstart? 0 nej | o
0 Ar gj personsékert, utan skyddar produk- "

tionen och preparerar for en snabb och
enkel aterstart

o Aralltid produktionsanpassad

Behdver inte ha "ett-fels-sakerhet”.
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10b. Behdvs skyddsstopp for arbete i b ja
riskomrade? 7 nej

o Ar personsikert

0 Inte alltid produktionsanpassat,
darfor ibland tidsfordrgjt och
samverkande med produktionsstopp

0 Behdver ha "ett-fels-sékerhet” enligt 7
ovan.

10c. Behdvs nddstopp vid omedelbar U a .
fara? U nej

o Ar personsikert, men ej produktionsan-
passat

o0 Ska endast anvandas i nddsituationer,
t ex vid ett haveri eller om nagon befin-
ner sig i omedelbar fara och kunna
stoppa maskinen omedelbart

o Manuell aterstallning innan maskinen
ska kunna startas pa nytt

o0 Behover ha "ett-fels-sékerhet” enligt 7
ovan.

11, KOMMENTATET Tl L08-C: ovve ittt e et e e e e et et et et et e e et et e aneaens

12. Sker start av maskinen pa sakert satt? U ja | Kommentarer:

Start ska alltid ske via ett sarskilt manover- | nej
don, aven start av automatik.

13. Behdvs skydd mot oavsiktlig start? 7 ja | Kommentarer:
Manuell start ska alltid ske efter bortfall och | nej
aterkomst av energi:

- el (t ex nér en sdkring byts ut). Behdvs
nollspanningsskydd?

- centralpneumatik eller centralhydraulik
levererar tryck igen. Behovs tryckvakt?

- "givarestart” hos automatisk maskin/ma-
skingrupp i samband med stérningskorri-
gering &r riskfyllt for operatoren/felsdkaren.

14. Val av styrsatt " ja | Kommentarer:

Behdvs omkopplare for val av t ex automa- |7 nej
tik, blockvis kérning, manuell?
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Skydd foér klam- och klipprisker

15. Har maskinen rorligt bord och fast 7 ja | Kommentarer:
frashuvud? 7 nej
Behovs skydd for klam- eller klipprisker vid
bordsrérelser antingen i maskinen eller
mellan bordet och foremal vid maskinen?

16. Har maskinen rorligt frashuvud och | ja | Kommentarer:
fast bord? 7 nej
Behovs skydd for klam- eller Klipprisker vid
frashuvudets rorelser antingen i maskinen
eller mellan frashuvud och foremal vid ma-
skinen?

Produktionsomstallning

17. Finns rutiner for att rigga for en b ja .
7 nej

effektiv och saker produktion? Hur:

o0 Kontrolleras verktygens kondition, som skérpa och eventuella sprickor?
0 Rengors verktygen - viktig bl a ur balanseringssynpunkt?

o Rengors och kontrolleras konditionen hos anordningar for effektiv och saker fasthallning av
arbetsstycke?

18, KOMMENTAT T Tl L7 oot e e e e e e e e e e e e e e e ees

Verktyg
19a. Ingar verktyg i leveransen? CE-markta a Verkt
maskiner forutsatter anvandning av verktyg (] nej ochyg
som uppfyller SS-EN 847-1 och 2. z i:;i’::‘ffopa
SS-EN 847-1
Omslipning av verktyg kan vara farligt,
eftersom det latt uppkommer materialforand-
ringar och mikrosprickor som okar risken
for produktionsstdrningar, haveri, tillbud
och i varsta fall utkast av delar och olycks-
fall. Kostnaden for omslipning ar mellan 50
— 70 % av nytt skar — ar det vért risken? Traséiker =
5}
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19b. Instruktioner for hur verktyg ska under- a Frasverktyg med skaft

(varfrasverktyg)

héllas och slipas behdver medlevereras. 7 nej

Mer information finns i informationsbladen
fran Trasaker-gruppen (kontakta din verk-
tygsleverantor)

Trasliker

20. KOmMMENTArer Tl 1 @ - D ot e e e e e e e et e e e e

Fungerande utsug av damm och span

21. Kommer maskinen att ha en fungerande
spanhuv?

Maskinleverantdr ska informera om vilket
tryckfall som uppstar i spanhuven vid an-
slutning till befintligt spantransportsystem
med 20 m/s.

Fungerande utsug av damm och span:

0 Minimerar risken for att verktyg och
material lossnar

Minskar produktkassationen

Forlanger verktygets livslangd

Minskar risken for hudirritation och
allergiska reaktioner samt minskar stad-
tiden.

22, KOMMEBNTAT T Tl 2 ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e

Belysning

23. Récker den allménna belysningen? [ ja | Kommentarer:
[ nej

24. Behovs arbetsplatsbelysning? 7 ja
] nej

Buller

[ ja | Kommentarer:

25. Behdver maskinen bullerddmpas? .
1 nej

Uppgifter om bullerniva for vissa arbetsupp-
gifter kan erhallas fran maskinleverantoren.
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Sakert arbetssatt

[ ja | Kommentarer:

26. Blir fasthallningen av arbetsstycket .
1 nej

effektiv (vakuumkoppar eller fixtur)?

Instruktioner och utbildning

[ ja | Kommentarer:

27. Ingar utbildning av operatérerna om hur 2 e
nej

maskinen ska anvandas pa svenska?

Bruksanvisningar, service och underhall:

28. Kommer maskinen att atfoljas av " ja | Kommentarer:

bruksanvisningar pa svenska (ingar i CE- 7 nej
maérkningskravet)?

Minimikravet pa bruksanvisningar ar att ge
anvandaren anvisningar for hur maskinen
ska anvéndas och skotas.

29. Kommer sékerhetsunderhallet att D ja | Kommentarer:

beskrivas i leverantdrens bruksanvisningar? (] nej
Det vill saga; hur ofta och pa vilket satt
sakerhetsdelar ska kontrolleras/underhallas.

EG-forsakran om dverensstammelse och CE-marke

[ ja | Kommentarer:

30. Medfdljer vid levererans "EG-férsékran 7 e

om Gverensstammelse™ pa svenska, enligt:

o Maskindirektivet 98/37/EG eller AFS
1994:48 Maskiner och vissa andra tek-
niska anordningar

0 EMC-direktivet 89/336/EEC (med and-
ringar 92/31/EEC och 93/68/EEC)

o Lagspanningsdirektivet 73/23/EEC (med
andring 93/68/EEC).

Observervera att EMC- och Lagspannings-
drektiven gdller maskinens elutrustning.

[ ja | Kommentarer:

31. Forses maskinen med CE-marke? Kan 0 e

med férdel kombineras med Maskinskylten.
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